第二章  采购需求
[bookmark: _GoBack]二、采购内容：
  
	序号
	产品
名称
	技术参数
	数量
	单位
	采购标的所对应的行业

	01
	课桌凳
	单人单层斗课桌凳
课桌规格:400*600*760mm±5mm 
1.桌面采用600*400*18mm；厚度≥18mm的高密度板，采用优质PE材料注塑封边。桌面的甲醛释放量达到E0级，提供桌面符合现行国家标准的检验检测报告。
2.桌斗：桌斗0.6mm的优质钢板制作，桌斗尺寸 高度165mm，深度310 mm,宽度495 mm。桌侧板两侧采用升降厚度为0.7mm的优质钢板一次冲压成型。钢板材质符合（1）金属件焊接波纹均匀，无脱焊、虚焊、焊穿、错位；无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅等现象；冲压件无脱层、裂缝现象；喷涂层无漏喷、锈蚀、色泽一致、无流挂、无疙瘩、无皱皮、无飞漆等缺陷；（2）有害物质限量要求：金属表面涂层可溶性铅≤90mg/kg，可溶性镉≤75mg/kg，可溶性铬≤60mg/kg，可溶性汞≤60mg/kg；（3）表面处理性能要求应符合表面附着力试验为6级。提供符合现行国家标准的钢板材质的检验检测报告。
3.双立柱:钢管规格为20*50*1.1mm椭圆管含喷涂后。 
4.横腿:钢管规格为20*50*1.1mm椭圆管含喷涂。

课凳规格 340*240*440mm±5mm   
5.凳面采用340*240mm*18mm；厚度≥18mm的高密度板，采用优质pE注塑封边。
6.登子升降架 采用0.8含喷涂金属冷轧板一次冲压成型。
7.双立柱 钢管规格为20*50*1.1mm椭圆管含喷涂。 
横腿 钢管规格为20*50*1.1mm椭圆管含喷涂。 
8.脚帽  封头及脚垫采用PE工程塑料注塑成型，脚垫厚度不小于1毫米，安装时用穿透丝加固。
9.螺丝  国际镀锌螺丝，防退螺帽。 
10. 金属喷塑所使用的热固性粉末涂料VOC含量、重金属含量、可溶性元素含量符合现行国家标准，提供符合现行国家标准的热固性粉末涂料的检验检测报告。
	2000
	套
	制造业

	02
	高低床
	1、双层钢架床外观尺寸:2000*900*1800mm±5mm 
2、钢架床，采用三孔榫插卡式连接方式，床立柱和横梁的链接不采用任何螺栓螺丝。 
3、焊接采用二氧化碳保护焊接，型材表面经除油、去锈、酸洗、表调、陶化后，床立柱、横梁需双面静电喷塑，高温固化而成，盐雾试验达到 300 个小时。 
4、床立柱:采用冷轧钢型材70*70±1mm ,壁厚≥1.0mm。（内角双边缘压边）内外两面均有环氧塑脂喷涂。依据GB/T3325-2024《金属家具通用技术》对外观性能进行检测，检验结果符合要求,提供符合现行国家标准的立柱的检验检测报告。
5、采用优质冷轧钢板经成型线轧制而成，其立面为中空异形（解决了传统方管床管内不能喷涂的弊端），横梁正面有两条流线压型，下部圆弧面，立面成型后尺寸为 83mm×30mm，材料厚度为≥0.8mm，内外两面均有环氧塑脂喷涂。 
6、床板横撑：床体横撑 8 根，采用 20mm×30mm×0.8mm 优质钢管制作；两端冲压中字型防脱孔，横撑与横梁结合处须焊接防退卡片。 
7、床头护栏：双面护栏采用Ф19mm×0.9mm，优质圆钢管制作，与床头横梁 连接成“目”字形，高度为255mm。床头护栏下梁要求符合：依据GB/T3325-2024《金属家具通用技术》对外观性能进行检测，检验结果符合要求;依据GB/T10125-2021《人造气氛腐蚀试验 盐雾试验》中性盐雾试验连续喷雾18h，保护评级不低于10级。提供符合现行国家标准的床头护栏的检验检测报告。
8、床爬梯：采用 20 x 30mm ±1mm 优质矩管制作，厚度≥ 0.9mm。 
9、床爬梯踏板：246*55mm 厚度≥1.1mm 双面圆弧一次冲压成型，带有防滑凸纹。 
10、胶套及封盖：ABS 工程塑料（一次性注塑成型）壁厚 3mm，所有塑料配件采用优质环保工程塑料。脚套可溶性铅≤90mg/kg，可溶性镉≤75mg/kg，可溶性铬≤60mg/kg，可溶性汞≤60mg/kg检验符合要求，提供脚套的检验检测报告。
11、床板为多层板；厚度15mm。
12、高低床甲醛释放量，挥发性有机化合物，家具涂层可迁移元素，检测数值符合标准。重金属含量、耐腐蚀100h、抗菌性（大肠杆菌、金黄色葡萄球菌）符合国家标准要求,提供符合现行国家标准的高低床的检验检测报告。
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