采购标的汇总表
	序号
	包号
	仪器设备名称
	是否接受进口产品
	是否为核心产品
	数量

	1
	1
	双送料箱电子束熔炼炉
	否
	是
	1套


技术要求
一、技术指标：

▲1.设备用途：可熔炼及铸锭金属
▲2.电子枪功率：≥600kW  

★3.电子枪数量：单枪

★4.炉室极限真空：≤5.0×10-4Pa

5.枪室极限真空：≤5.0×10-4Pa

★6.压升率：≤0.67Pa/h

★7.送料方式：水平侧送料，双料箱四料道,送料装置可以拆卸，便于清理。

▲8.铸锭直径：最大铸锭直径Ф400(mm)

▲9.铸锭升降最大行程：1700mm

设备的组成与功能要求

设备的组成

▲1.1电子束熔炼炉由炉体总成、送料系统、铸锭旋锭升降系统、电子枪系统、电源系统、配电控制系统、电子枪真空系统、炉室真空系统、水冷系统组成；

1.2整体结构紧凑布局合理，维修维护方便。

2.炉体总成

2.1炉体总成为卧式结构，炉壳采用双层水冷结构，内胆、水套、炉体各连接法兰、真空管道均采用304不锈钢材质，

★2.2炉体内外壁厚度≥8mm，炉门上设置闪频观察窗；

2.3炉体接口分别与电子枪、送料系统、水冷铜坩埚、拉锭系统、闪频观察窗和真空系统相连接；

2.4炉体上方设工作平台。

3.送料系统

3.1送料采用水平侧送料方式，双料箱四料道，变轨送料,丝杆传动方式；

3.2送料箱的装料方式：进料传动装置、料道变轨装置均安装在进料箱上方，按侧推入式上料；
3.3送料系统由送料箱、送料轨道、拨料传动机构、料道变轨机构、送料长度检测、变轨轨道检测等组成，拨料传动机构采用双电机双速变频调速，具有送料快进快退、慢速工进等功能，单轨变轨轨道中心偏移±50mm，装料采用侧向推入方式。

4.铸锭旋锭升降系统

4.1铸锭旋锭升降系统由拉锭行走架、拉锭筒、导向套、导向杆、拉锭杆、升降机构、旋转机构、拉锭筒锁紧机构、引锭头座、液压升降机构、水冷机构等组成；

4.2拉锭杆升降采用滚珠丝杆传动，蜗轮减速机变速，双电机双速变频调速，拉锭杆旋转采用蜗轮减速机变速调速；

★4.3拉锭系统有实时长度显示。

5.炉体真空系统

5.1炉体采用两套真空系统对炉体真空进行抽空排气；

▲5.2其中每一套真空系统由滑阀泵、罗茨泵（一大一小）、油扩散泵及真空阀门、真空管道组成四级抽真空系统，炉体极限真空：≤5.0×10-4Pa；

5.3油扩散泵带维持泵及冷水机。
★6.电子枪真空系统：由分子泵和旋片泵组成，电子枪枪室真空度极限：≤5.0×10-4Pa。

7.电子枪

7.1电子枪冷却方式：采用水冷；

7.2电子枪功率：600kW；

7.3为方便调整枪室真空，安装有针阀，用于微量调整。

8.电源系统

★8.1电源系统采用数字电源技术，控制系统采用数字电源专用DSP，需实现快速、高精度、灵活、多功能、智能化的控制和通讯功能等；

★8.2主电路采用IGBT全桥逆变及软开关技术，具有完善的保护功能；

8.3采用丰富人机交互画面的触摸屏，可方便电源参数设置和显示，便于用户操作。

9.配电控制系统

9.1电子束炉配电控制系统包括电源系统的启动停止；

9.2真空系统的启动/停止；

9.3炉体、送料、拉锭系统动作的启动、运行、停止的配电、联锁、保护、限位，对各种参数进行测量、仪表显示等，由高压柜、配电调压柜、真空控制柜、操作台组成；

★9.4控制采用可编程控制器及触摸屏，对设备的各种动作程序实施控制。

10.水冷系统：为保证设备的正常工作，设备采用水冷方式，水冷系统工作流量：≥120m3/h，水压0.15～0.25MPa。水冷系统由用户自备。

11.设备随机备件

▲11.1坩埚及水套：提供Φ200mm、Φ400mm坩埚及相应水套各一套。

▲11.2提供两套电子枪枪头（一用一备）。

