   项目采购需求
郑州市金水区城市管理局金水区环卫设施设备更新项目主要采购内容：32吨新能源压缩式垃圾车5辆、18吨燃料电池压缩式垃圾车14 辆、12吨纯电动压缩式垃圾车29辆，18吨新能源环卫中转站对接垃圾车27辆、18吨纯电动吸尘车15辆、18吨燃料电池清洗车7辆、18吨燃料电池洗扫车2辆、12吨纯电动洗扫车32辆、18吨燃料电池抑尘车2辆、18吨纯电动吸污车2辆、环卫中转站压缩设备23套，包括设备及车辆的安装调试、测试、验收、培训、税金、运输、售后服务以及其他有关的交付使用前所必需的所有费用，包括车辆上牌照及上牌照前所有费用含购置税、车船税、交强险、商业保险等。

（1）技术要求

本项目核心产品：纯电动洗扫车

	序号
	名称
	参数
	单位
	数量

	1
	新能源压缩式垃圾车
	★外形尺寸（mm）≤12000×2600×3800
2．★总质量（kg）≥32000
3．★整备质量（kg）≥17000
4．★额定载质量（kg）≥11000
5．最高车速（km/h）≥75
6．★接近角/离去角(°)≥16/8
7．续航里程（40km/h等速）（km）≥280
8．燃料电池系统额定功率≥110kW+动力电池≥120kwh或者单独动力电池≥350kWh
9．★底盘驱动电机峰值功率（kW）≥350
10．箱体容积（m³）≥20
11．填装器容积（m³）≥1.7
12．污水箱容积（L）≥500
13．压缩比≥3:1
14．上料机构采用簸箕上料
15．动力总成采用电机+自动变速箱系统，可实现手动+自动换挡操作。

16．底盘动力电池能量密度不低于150Wh/kg,质保期不小于六年，安全可靠性好。
17．驱动电机、整车控制器、电池防护等级应达到IP68。
18．如含燃料电池系统需具备基于氢气浓度、氢瓶压力实时监测碰撞、充电及加氢状态，需制定氢-电-结构耦合安全控制策略，当整车氢、电、结构检测超出判定条件时，实现断电、断氢，提升整车安全性。
19．车辆一次充电或者一次加氢需保证250km以上的实际运营里程。
20．底盘驾驶室内需配备电动冷暖空调。
21．车辆需采用双联动结构，配备单次循环、多次循环等，可满足边上料、边压缩，大幅提升作业效率。
22．车辆箱体需采用弧形无骨架设计技术，以增加箱体结构的刚性和强度。箱体表面应进行有效防腐处理，提高了抗腐能力。
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	2
	燃料电池压缩式垃圾车
	★外形尺寸（mm）≤12000×2600×3200
2．★总质量（kg）≤18000
3．★整备质量（kg）≥11000
4．★额定载质量（kg）≥4400
5．★轴距（mm）≤5400
6．最高车速（km/h）≥80
7．★接近角/离去角(°)≥14/10
8．气源：氢气
9．燃料电池发动机功率（kW）≥110
10．电池电量(kWh)≥100
11．气瓶容积（L）≥160
12．气瓶个数≥6
13．★底盘驱动电机峰值功率（kW）≥160
14．垃圾箱容积（m³）≥12
15．填装器容积（m³）≥1.7

16．污水箱容积（L）≥600
17．压缩比≥3:1
18．上料机构簸箕上料
19．车辆电池箱体、高低压线束、接插件均使用阻燃材料，阻燃性能满足水平燃烧达到HB级，垂直燃烧达到V-0级。
20．驱动电机、整车控制器、电池防护等级应达到IP68。
21．需采用双电源耦合能量分配系统，在低温时系统直接启动发电，多余电量自动用于取暖、照明等。
22．底盘驾驶室内需配备电动冷暖空调。
23．车辆需采用双联动结构，配备单次循环、多次循环等，可满足边上料、边压缩，大幅提升作业效率。
24．车辆箱体需采用弧形无骨架设计技术，以增加箱体结构的刚性和强度，箱体表面应进行有效防腐处理，提高了抗腐能力。
25．车辆的推铲导向滑块、滑板导向滑块均应采用高密度、高强度的MC尼龙材料制成，具备自润滑，耐酸碱的特性。
26．车辆的推铲油缸应为双作用油缸，控制阀应设有背压阀且背压可调，可对垃圾进行双向压缩；
27．车辆填装器锁紧应采用液压油缸驱动锁臂锁紧技术,一键完成操作。
28．车辆的密封条需采用硅橡胶材质，耐氧抗老化、耐光抗老化、化学性质稳定。
29．需在密封条接缝下方设有接水槽，填装器下设有污水箱，箱体下设有污水箱。
30．车辆的控制应采用手动、自动及机械式操纵系统，操作简单、可靠，故障率低，保养维修方便；可以在驾驶室内控制推卸垃圾。
31．一次充电纯作业时间不低于5个小时，续航里程大于350公里(等速法)。
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	3
	纯电动压缩式垃圾车
	★外形尺寸（mm）≤7000×2300×2700
2．★总质量（kg）≤12500
3．★额定载质量（kg）≥5100
4．最高车速（km/h）≥80
5．★接近角/离去角(°)≥18/12
6．电池电量(kWh)≥150
7．★底盘驱动电机峰值功率（kW）≥160
8．垃圾箱有效容积（m³）≥6.5
9．污水箱容积（m³）≥0.2
10．压填作业一次循环时间（s）≤15
11．卸料循环时间（s）≤45
12．上料形式：后簸箕式
13．驾驶室内配有冷暖空调。
14.底盘动力电池能量密度不低于150Wh/kg,质保期不小于六年，安全可靠性好。
15．填装器与垃圾箱结合面处要求采用有效且耐用的密封措施，确保填装器与垃圾箱的结合面四周全密封，杜绝二次污染。

16．填装器盖要求完全遮盖住填装器投料口，消除转运过程中车尾气流扰动造成的垃圾尘屑飞扬现象，同时减少臭气污染。
17．在驾驶室内和填装器尾部需分别安装有作业操控盒，驾驶室内的控制面板可进行推铲卸料和选择操作模式等操作，填装器尾部的作业操控盒可进行控制压缩机构和上料机构作业等操作。
18．要求采用集成控制方式，并设置有保险继电器盒，有效保护电路。
19．驱动电机能在各作业状态下自动匹配不同转速，避免功率损耗和系统发热。
20．垃圾箱底板采用耐候钢制作，填装器斗底板采用高强耐磨钢制作，提升耐腐蚀性和耐磨性强。
21．车辆的推铲油缸应为双作用油缸。控制阀应设有背压阀且背压可调。可对垃圾进行双向压缩。
22．在换向阀进口处采用液压油精过滤器净化液压油，避免造成液压阀卡滞故障。
23．设有紧急停止按钮、填料器防止下降的互锁开关、安全撑杆、填装器液压举升油缸防爆管安全回路等安全保护装置与措施。
24．驱动电机、整车控制器、电池防护等级应达到IP68。
25．需配备声音报警系统，能在卸料和维护作业时发出声音警示，提示操作人员谨慎操作。
26．需配备冬季除雪滚或除雪铲，除雪宽度不小于3.3米。
	辆
	29

	4
	新能源环卫中转站对接垃圾车
	★外形尺寸（mm）≤8200×2600×3200
2．★总质量（kg）≤18000
3．★整备质量（kg）≥10000
4．★额定载质量（kg）≥7000
5．★轴距（mm）≤5000
6．★接近角/离去角(°)≥16/16
7．燃料电池系统额定功率≥110kW+动力电池≥100kwh或者单独动力电池≥240kWh
8．★底盘驱动电机峰值功率（kW）≥160
9．箱体容积（m³）≥15
10．举箱时间（s）≤25
11．落箱时间（s）≤18
12．装料平面高度（mm）≤1550
13．后门开启总高度（mm）≤3900
14．动力总成采用电机+自动变速箱系统，可实现手动+自动换挡操作。
15．采用硅橡胶密封条，抗永久变形性好。

16．箱体后端设置有污水箱及污水收集槽，收集槽与箱体底板外伸平齐，在收集污水滴漏的同时能防止垃圾进行收集槽，彻底杜绝二次污染。
17．驾驶室内可以控制箱体升降、后门开合。
18．电池防护、驱动电机、整车控制器防护等级达到IP68。
19．后门采用加强结构，防止侧架开裂、后门变形。
20．全密封式箱体采用圆弧侧板结构，侧板与顶板直角连接，保证车辆可与现存垂直压缩站、水平举升压缩站配套使用。
21．如含燃料电池系统需具备基于氢气浓度、氢瓶压力实时监测碰撞、充电及加氢状态，需制定氢-电-结构耦合安全控制策略，当整车氢、电、结构检测超出判定条件时，实现断电、断氢，提升整车安全性。
22．车辆一次充电或者一次加氢需保证300km以上的实际运营里程。
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	5
	纯电动吸尘车
	★外形尺寸（mm）≤9900×2500×3300
2．★总质量（kg）≤18000
3．★整备质量（kg）≥12000
4．★额定载质量（kg）≥4000
5．最高车速（km/h）≥75
6．★轴距（mm）≤5300
7．★接近角/离去角(°)≥14/9
8．续航里程（40km/h等速）（km）≥300
9．电池电量(kWh)≥250
10．★底盘驱动电机峰值功率（kW）≥160
11．上装风机电机功率（kW）≥65
12．高压水泵压力（MPa）≥10
13．高压水泵流量（L/min）≥150
14．清水箱容积（m³）≥7
15．污水箱有效容积（m³）≥4

16．洗扫宽度（m）≥3.5
17．滤筒数量（个）≥10
18.底盘动力电池能量密度不低于150Wh/kg,质保期不小于六年，安全可靠性好。。
19．底盘采用永磁同步电机驱动，具有制动能量回馈功能和定速巡航功能。
20．驱动电机、整车控制器、电池防护等级应达到IP68。
21．底盘驾驶室内需配备电动冷暖空调。
22．车辆应有但不限于除尘作业功能，可同时具有道路清扫、道路冲洗、污水回收、箱体自洁等多种作业功能。
23．车辆应配备有高压喷枪，能对全车进行自清洁，还能对人行步道及街道小广告等进行清洗和清除。
24．为保证车辆的通过性能，车辆需保证可以涉水行驶，要求涉水深度不小于300mm的情况下保证车辆可以以10km/h的时速正常行驶。
25．箱体应采用不锈钢材质或更高强度材质制作。
26．常用作业模式可一键操作，并且需拥有故障智能诊断功能。
27．为了保证车辆电池的安全，并防止发生操作人员误触碰而产生安全事故，电池需要设计单独的箱体。
28．车辆需配置坡道辅助系统（HSA）及牵引力控制系统（TCS）。
29．驾驶室内显示屏均应为底盘自带，不允许整车厂家进行改装、加装。
30．车辆需具备3~30km/h定速巡航功能。
31．车辆垃圾箱倒料口宽度应≥1850mm，方便快速倒料。
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	6
	燃料电池清洗车
	★外形尺寸（mm）≤10000×2600×3300
2．★总质量（kg）≤18000
3．★整备质量（kg）≥9000
4．★额定载质量（kg）≥7000
5．★轴距（mm）≤5400
6．★接近角/离去角(°)≥9/9
7．气源：氢气
8．燃料电池发动机功率（kW）≥80
9．电池电量(kWh)≥100
10．气瓶容积（L）≥160
11．气瓶个数≥6
12．气瓶最大工作压力（MPa）≥35
13．底盘驱动电机峰值功率（kW）≥180
14．★清水箱公告容积（m³）≥7.4
15．低压冲洗宽度(m)≥24

16．洒水宽度(m)≥14
17．洒水泡射程(m)≥38
18．前冲宽度(m)≥8
19．前喷架最大清洗宽度（m）≥3.8
20．高压水泵额定压力（MPa）≥10
21．上装电机总功率（kW）≥100
22．需具备24h监控系统，通过氢浓度传感器对氢泄露进行24小时不间断监控，发现风险及时预警。
23．需采用双电源耦合能量分配系统，在低温时系统直接启动发电，多余电量自动用于取暖、照明等。
24．车辆电池箱体、高低压线束、接插件均使用阻燃材料，阻燃性能满足水平燃烧达到HB级，垂直燃烧达到V-0级。
25．底盘动力电池能量密度不低于150Wh/kg,质保期不小于六年，安全可靠性好。。
26．底盘采用的电池、驱动电机、整车控制器防护等级均需达到IP68等级。
27．为保证车辆的通过性能，车辆需保证可以涉水行驶，要求涉水深度不小于300mm的情况下保证车辆可以以10km/h的时速正常行驶。
28．底盘驾驶室内需配备冷暖空调。
29．车辆需配备低压冲洗装置，具备冲洗路面、绿化浇灌、喷雾降尘、辅助消防等功能。
30．车辆的水箱内应设置低水位传感报警系统，无水时自动报警，防止水泵缺水损坏。
31．一次充气纯作业时间不低于5个小时，续航里程大于400公里(等速法)。
32．具备基于氢气浓度、氢瓶压力实时监测碰撞、充电及加氢状态，需制定氢-电-结构耦合安全控制策略，当整车氢、电、结构检测超出判定条件时，实现断电、断氢，提升整车安全性。
33．高压系统需配备有可伸展、偏转的前喷水架，气动控制，可实现自动避让功能，实现双重清洗功能。
34.车辆高压水泵以及低压水泵需要单独的电机进行驱动，与车辆行驶动力解耦。
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	7
	燃料电池洗扫车
	★外形尺寸（mm）≤9800×2500×3400
2．★总质量（kg）≤18000
3．★整备质量（kg）≥12000
4．★额定载质量（kg）≥4400
5．最高车速（km/h）≥85
6．★轴距（mm）≥5300
7．★接近角/离去角(°)≥12/11
8．气源：氢气
9．燃料电池发动机功率（kW）≥80
10．电池电量(kWh)≥100
11．气瓶容积（L）≥160
12．气瓶个数≥6
13．气瓶最大工作压力（MPa）≥35
14．底盘驱动电机峰值功率（kW）≥160
15．清水箱容积（m³）≥8

16．污水箱有效容积（m³）≥4
17．洗扫宽度（m）≥4
18．底盘动力电池能量密度不低于150Wh/kg,质保期不小于六年，安全可靠性好。
19．底盘采用无级变速，具有制动能量回馈功能和定速巡航功能。
20．需具备24h监控系统，通过氢浓度传感器对氢泄露进行24小时不间断监控，发现风险及时预警。
21．驱动电机、整车控制器、电池防护等级达到IP68。
22．底盘驾驶室内需配备电动冷暖空调。
23．采用“中置两立扫＋中置宽吸嘴内置高压水喷杆＋中置高压侧喷杆”技术结构，集扫路车和清洗车于一体，一车多用。
24．具有道路清扫、道路冲洗、污水回收、箱体自洁等多种作业功能，配备有高压喷枪，能对全车进行自清洁，还能对人行步道及街道小广告等进行清洗和清除。
25．为保证车辆的通过性能，车辆需保证可以涉水行驶，要求涉水深度不小于300mm的情况下保证车辆可以以10km/h的时速正常行驶。" 
26．箱体采用304不锈钢材质制作，瓦楞板结构，强度高。
27．采用集成控制技术，常用作业模式实现一键操作，并且需拥有故障智能诊断功能。
28．一次充气纯作业时间不低于5个小时，续航里程大于400公里(等速法)。
29．为了保证车辆电池的安全，并防止发生操作人员误触碰而产生安全事故，电池需要设计单独的箱体。
30．具备基于氢气浓度、氢瓶压力实时监测碰撞、充电及加氢状态，需制定氢-电-结构耦合安全控制策略，当整车氢、电、结构检测超出判定条件时，实现断电、断氢，提升整车安全性。
31．车辆需具备3~30km/h工作定速巡航功能。
32．需采用双电源耦合能量分配系统，在低温时系统直接启动发电，多余电量自动用于取暖、照明等。
33．车辆电池箱体、高低压线束、接插件均使用阻燃材料，阻燃性能满足水平燃烧达到HB级，垂直燃烧达到V-0级。
34．车辆需配备低压水路系统，具备对冲、洒水功能。
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	纯电动洗扫车
	★外形尺寸（mm）≤7500×2300×2800
2．★总质量（kg）≤12500
3．★整备质量（kg）≥7500
4．★额定载质量（kg）≥3400
5．★轴距（mm）≤4200
6．★接近角/离去角(°)≥18/9
7．电池电量(kWh)≥140
8．★底盘峰值功率（kW）≥160
9．清水箱容积（m³）≥5
10．污水箱容积（m³）≥2.5
11．洗扫宽度（m）≥3
12．高压水泵压力（MPa）≥10
13．高压水泵流量（L/min）≥80
14．底盘动力电池能量密度不低于150Wh/kg,质保期不小于六年，安全可靠性好。
15．底盘采用永磁同步电机，具有制动能量回馈功能和定速巡航功能；

16．车辆需具备自动启停功能，可实现车辆等红绿灯时，降低电机转速，停止喷水和洒水动作。
17．驱动电机、整车控制器、电池防护等级达到IP68，确保整车安全；
18．为提高驾驶的舒适性，底盘驾驶室内需配备电动冷暖空调；
19．采用“中置两立扫＋中置宽吸嘴内置高压水喷杆＋中置高压侧喷杆”技术结构，并将左、右侧喷杆与吸嘴整合在一起，具有作业装置集中，喷嘴离地间距恒定等特点。
20．具有道路清扫、道路冲洗、污水回收、箱体自洁等多种作业功能，配备有高压喷枪，能对全车进行自清洁，还能对人行步道及街道小广告等进行清洗和清除；此车集扫路车和洗扫车于一体，一车多用；
21．为保证车辆的通过性能，车辆需保证可以涉水行驶，要求涉水深度不小于300mm的情况下保证车辆可以以10km/h的时速正常行驶。
22．箱体采用不锈钢材质制作，瓦楞板结构，强度高，垃圾箱与清水箱集成；
23.采用集成控制技术，常用作业模式实现一键操作，并且需拥有故障智能诊断功能。
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	燃料电池抑尘车
	★外形尺寸（mm）≤11500×2600×4000
2．★总质量（kg）≤18000
3．★整备质量（kg）≥10000
4．★额定载质量（kg）≥6000
5．★轴距（mm）≤5400
6．气源氢气
7．燃料电池发动机功率（kW）≥110
8．电池电量(kWh)≥100
9．气瓶容积（L）≥160
10．气瓶个数≥6
11．气瓶最大工作压力（MPa）≥35
12．★底盘驱动电机峰值功率（kW）≥160
13．★罐体公告容积（m³）≥8
14．雾炮最大水平射程（m）≥80
15．低压冲洗宽度(m)≥24

16．洒水宽度(m)≥14
17．洒水泡射程(m)≥38
18．上装电机总功率（kW）≥130
19．前鸭嘴冲洗宽度(m)≥8
20．需具备24h监控系统，通过氢浓度传感器对氢泄露进行24小时不间断监控，发现风险及时预警。
21．需采用双电源耦合能量分配系统，在低温时系统直接启动发电，多余电量自动用于取暖、照明等。
22．车辆电池箱体、高低压线束、接插件均使用阻燃材料，阻燃性能满足水平燃烧达到HB级，垂直燃烧达到V-0级。
23．底盘动力电池能量密度不低于150Wh/kg,质保期不小于六年，安全可靠性好。
24．底盘采用的电池、驱动电机、整车控制器防护等级均需达到IP68等级。
25．为保证车辆的通过性能，车辆需保证可以涉水行驶，要求涉水深度不小于300mm的情况下保证车辆可以以10km/h的时速正常行驶。
26．底盘驾驶室内需配备冷暖空调。
27．车辆喷雾风机应采用高强度尼龙叶轮，风力大，能耗低。
28．具备低压洒水、对冲功能，可以实现洒水、抑尘作业。
29．喷雾风机具备无线遥控功能和自动复位功能，自动化程度高、操作便捷。
30．车辆的水箱内应设置低水位传感报警系统，无水时自动报警，防止水泵缺水损坏。
31．一次充气纯作业时间不低于5个小时，续航里程大于400公里(等速法)；
32．具备基于氢气浓度、氢瓶压力实时监测碰撞、充电及加氢状态，需制定氢-电-结构耦合安全控制策略，当整车氢、电、结构检测超出判定条件时，实现断电、断氢，提升整车安全性。
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	纯电动吸污车
	★外形尺寸（mm）≤8100×2600×3400
2．★总质量（kg）≥18000
3．★整备质量（kg）≤11000
4．★额定载质量（kg）≥7500
5．★轴距（mm）≤5300
6．★接近角/离去角(°)≥12/5
7．电池电量(kWh)≥180
8．★底盘峰值功率（kW）≥120
9．罐体容积（m³）≥10
10．作业噪音（dB）≤86
11．垂直吸程（m）≥8
12．抽吸时间（min）≤10
13．底盘动力电池质保期不小于六年，安全可靠性好。
14．底盘采用永磁同步电机，具有制动能量回馈功能。
15．上装需要自带取力端口，且上传动环节紧凑，效率高，噪声低。

16．罐体需要具有液压举升自卸功能，尾部后门可液压开启，带锁紧装置。
17．罐体顶部需要安装防溢阀，防止污水因吸满溢入吸污系统。
18．车辆添加液满自停装置，防止溢罐现象。
19．车辆真空管加装不锈钢过滤网（防止杂质进泵）.
20．车辆罐体需要采用碳钢板材，罐体封头需要一次压铸成型，具有高强度的耐腐蚀性，同时罐内加防浪板。
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	环卫中转站压缩设备
	工作压力（Mpa）：18-21
2．垃圾块最大重量（t）≥4
3．工作电压（V）380三相交流
4．配套电机功率（kw）≥11+15
5．垃圾日处理能力（t）≥100工作时间为8小时工作制
6．压缩装置额定压缩力（t）≥100
7．压缩缸最大行程（mm）3800±100
8．上升速度（m/min）≥3
9．装车装置额定推出力（t）≥16
10．推出油缸最大行程（mm）≥3710
11．推出速度（m/min）≥3
12．垃圾块最大尺寸（mm）（1800±50）×（1600±50）×（1400±50）
13．最大压实密度（t/m3）≥0.9
14．压缩比1：2至1：4
15．最大装车高度（m）≥1.6

主体架为4立柱形式，立柱材料为250mm×250mm×10mm方管，主体架上必须设自动控制的防箱体坠落安全装置，确保人身安全和设备安全。
17．压缩油缸连接形式：1条主压缩油缸与2条副压缩油缸连接而成。
18．压头体通过尼龙滑块导向沿立柱滑动，不得用钢制滚轮，以防止立柱磨损。
19．垃圾压缩箱必须采用整体式：即压缩仓、储存仓、推铲放置仓连为一体，整体落于地下；箱体前闸门必须采用内置式结构，以增加与转运车的对接长度，防止垃圾块装车过程中垃圾散落。
20．垃圾压缩箱钢板厚度不小于10mm，箱体使用寿命不小于5年。

21．液压系统需采用双电机高低压泵结构形式，压缩油缸空行程时双泵同时供油，油缸动作快、效率高；压缩油缸带负载时，低压泵卸荷，高压泵供油，油缸动作慢、压力大，节约能源。
22．控制系统采用自动、手动两种模式，即当自动出现故障时，可采用手动操作继续工作，不影响压缩垃圾。
23．必须采用由CAN总线组成的控制器控制。
24．控制系统应设有前闸门保护装置，以防止误操作时损坏前闸门。
25．设有不小于30mA漏电保护装置，确保设备及人身安全。
26．设有污水泵，以便将压缩垃圾产生的污水排到污水管网。
27．应配套两套操作界面，一套安装在立柱上，供设备日常操作使用，操作按钮应采用旋钮开关，提高可靠性。
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（2）商务要求

交货时间：分批次供货，供货日期为接到甲方通知后60日历天内。
质量要求：符合国家及行业标准并满足采购人使用要求。

付款方式：按甲方要求分批次供货，每批次车辆上牌并验收合格后支付该批次全部款项。

售后服务：

1）质保期：整车质保一年、电池电机电控质保六年。

2）专用热线电话，并有专人随时接受客户的报修、投诉和咨询。

3）车辆故障30分钟内响应，救援服务2小时内到达现场。

4）客户服务需求实施专人对接。

5）质保期内外服务流程及响应时间一致；质保期内出现产品质量原因的故障不收任何费用。




